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Silnik: MAN Typ: E3262 E302

Liczba cylindréw / uktad -

C
3

4

Obroty min”'
Srednica / Skok / pojemnosé skokowa mm / mm /dm?®
Stopien kompresji -

Maks. moc silnika kW

Rodzaj $wiec zaptonowych -

Maks. zuzycie oleju kg/h

llog¢ oleju w silniku dm

Bilans energetyczny
Obcigzenie silnika

Moc silnika ISO

Moc elektryczna

Moc cieplna obiegu chifodzenia silnika
Moc cieplna chtodzenia spalin (120 °C)
Catkowita moc cieplna

Moc cieplna wyprowadzona przez wentylacje
Moc dostarczona w paliwie 1)

Zuzycie gazu

llo$¢ powietrza do spalania

llo$¢ spalin

Temperatura spalin za silnikiem
Sprawno$¢ generatora przy cos¢=1
Sprawnos¢ elektryczna 1)

Sprawno$¢ ciepina bez obiegu LT

Catkowita sprawnos¢ bez obiegu LT

Paliwo: Gaz ziemny

Liczba metanowa min.
Warto$¢ opatowa
Cisnienie gazu 1)

Maks. temperatura gazu

Obieg wtérny
Moc cieplna
Temperatura wylot/wlot
Minimalny przeptyw
Strata ci$nienia 1)
Medium obiegowe

Maks. dopuszczalne ci$nienie

400V /50 Hz

Znamionowa moc elektryczna
Znamionowa moc cieplna

Moc dostarczona w paliwie
Zuzycie paliwa

Sprawnosc¢ elektryczna
Sprawnos¢ cieplna z obiegiem LT
Sprawnosc¢ cieplna bez obiegu LT

Catkowita sprawnos¢ z obiegiem LT

Pradnica:
12V Napiecie / czgstotliwosé
1500
132/166/26
12 Maks. temperatura otoczenia

276

M18

0,11

90

cos® (indukcyjny/pojemnosciowy)

Sprawnos¢ w punkcie pracy

%
kw
kw
kw
kw
kw
kw
kw
Nm%h
kg/h
kg/h

%
%
%
%

MJ/Nm®
kPa

kW
°C/°C
m®h

kPa

bar

Leroy-Somer

100
276
264
232
173
405
12
726
76,9
911
965
624
95,8
36,4
55,8
92,2

80
34
1,5+10
30

400
90/70
17,67
12
Woda

KE-MNG 260 eco-AE

75
206
198
200
129
329

16
577

61,1
714
757
600

95,9

34,2

57,0

91,2

Gaz ziemny

kw 260
kW 400
kw 716
Nm?h 75,8
% 36,3
% -
% 55,9
% 92,2

Typ: LSA 46.3L11
V/Hz 400/50
- 09/0,8
% 95,8
°C 40

Parametry

uzytkowe

dostarczone

przez JK
50 98
138 271
132 260
171 230
86 170
257 400
17 13
432 716
45,7 75,8
527 898
559 951
559 622
95,3 95,8
30,4 36,3
59,5 55,9
89,9 92,2
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Obieg HT

Moc cieplna

Medium — glikol etylenowy/woda

Maks. dopuszczalna strata ci$nienia 1)
Poziom ci$nienia akustycznego chtodnicy 2)

Maks. temperatura otoczenia

Powietrze wentylacyjne i do spalania
Wydajnos$¢ wentylatora 1)
Maks. dopuszczalna strata ci$nienia (wlot + wylot) 2)

Maks. temperatura powietrza wlotowego

Spaliny

Strumient masowy spalin wilgotnych
Temperatura spalin na wylocie

Maks. dopuszczalna strata cinienia 1)
Kotnierze tlumika wydechu 2)

Maks. dopuszczalna predko$¢ spalin za thumikiem

Wartosci emisyjne
CO
NO,

Poziom ci$nienia akustycznego
JK bez obudowy dzwiekochtonnej

JK w wersji z obudowg dzwigkochtonng

Trasa gazéw spalinowych

Wiot/wylot wentylacji

Rozmiary i masa

Wymiary JK w wersji z obudowg dzwigkochtonng dt./szer./wys

Sucha masa JK w wersji z obudowg dzwigkochtonng

kW

Yovol! Yovol.
kPa
dB(A)z10 m
°C

mh

Pa

kg/h
mbar

m/s

mg/my> @5 % O,
mg/mN3 @5 % 0,

dB(A)z1m
dB(A
dB(A

dB(A

z1m

z1m

z1m

kg

400
40/60
15

65

35

5900
50
35

951

120

6
DN200-PN10

40,0

<150
<50

94,1
74

80
80/80

4145/1808/2202
6300

KE-MNG 260 eco-AE
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Warunki pracy i tolerancje

KE-MNG 260 eco-AE

Ciénienie atmosferyczne kPa 100

Temperatura °C 25

Wilgotno$¢ wzgledna powietrza % 30

Tolerancja mocy elektrycznej % +3

Tolerancja mocy cieplnej % +7

Tolerancja zuzycia paliwa % +5

Parametry dopuszczalne paliw gazowych

Parametr Symbol Wartos¢ Jednostka Uwagi

Liczba metanowa 1) MN >80 - W przypadku nizszej liczby metanowej skonsultuj sie z GENTEC

Warto$¢ opatowa LHV >5 KWh/Nm®

Stezenie chloru Cl <180 mg/Nm3 Chlor jako zwigzek lotny

Stezenie fluoru* F <50 mg/Nm3 Fluor jako zwigzek lotny

Catkowite stezenie fluoru i chloru* %(Cl, F) <180 ma/Nm?®

Czastki pytu < 5 pm* <10 mg/Nm?®

Opary oleju* <900 ma/Nm?® W mieszaninie nie moze wystapi¢ kondensacija

Lotne zwigzki organiczne VOoC <70 mg/Nm3 Bez nasyconych zwigzkéw weglowodorowych

Stezenie krzemu 2)* Si <2 mg/Nm?® W przypadku wysokiej zawartosci skonsultuj sie z GENTEC

Siarka catkowita* S < 350 mg/Nm3 Obejmuje réwniez stezenie siarkowodoru

Stezenie siarkowodoru 3)* H,S <150 ppm W przypadku wysokiej zawartosci skonsultuj sig¢ z GENTEC
<228 mg/Nm?

Stezenie amoniaku* NH;3 <40 ppm
<30 mg/Nm?

Wilgotno$¢ wzgledna [0] <60 % W mieszaninie nie moze wystgpi¢ kondensacja

Temperatura paliwa na wylocie ~ Tg 10 =30 °C

mieszalnika

Wodoér 4)* H, <2 Yovol.
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